enprag.cz

>

v s

7r7 v

MONTAZNI PRIRUCKA

.\. m,d, ,,,,
|

|

| LYV AN ,

pp— - . s e ,|.|\|. L
| / /] N

W 7
J b_ | e

| — _ el N W




vlastni doprava

A Enprag

Navstivte na$ showroom:

K Holyni 42

154 00 Praha 5 - Slivenec

Tel.: 224 942 663

Fax: 224 941 053

E-mail: info@kovovynabytek.cz
Zelend linka: 800 888 868

Oteviraci doba:
Po-Ct 8:00-17:00
Pa 8:00 - 16:00
So - Ne Zavieno
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[fh  showroom kompletni Fedeni

Diky dlouhodobé spolupraci s nasimi dodavateli jsme si postupné zajistili velmi
vyhodné podminky, které ndm umoznuji nabizet sortiment standardnich produkt
za ty nejnizsi ceny a v kratkych dodacich lhiitach.

Zaroven mizeme rychle reagovat na individualni potfeby zakaznik(
a podilet se s vyrobci na vyvoji novych inovativnich produktt v rdmci modernich
trendl a pozadavka.

Vlastni zazemi kancelafi, sklad(l a promyslena vnitini organizace s odbornymi
pracovniky umoznuje nabizet feSeni pro kompletni projekty od 3D navrhu,
poradenstvi, rychlé dodavky az po instalaci. Nasim cilem neni jen prodat vyrobek,
ale poradit s vybérem toho nejvhodnéjsiho. Najit feSeni jak Setfit prostor, ¢as

a zdravi zaméstnancu.

S kazdym klientem se snazime vybudovat takovy vztah, aby se k ndm rad vracel.
Nejlepsim dlikazem toho, Ze jdeme spravnou cestou, je jejich narlstajici pocet.

»Na spoleénost Enprag jsme se obratili za icelem vybaveni naseho nového
vyrobniho zdvodu. Firma nam poskytla konzultaci a navrh reseni pro
zefektivnéni vyrobnich procest na jednotlivych vyrobnich stanicich.

Po odsouhlaseni navrhi bylo zboZi vyrobeno, dodano a instalovano primo
v zavodu. Spolecnost Enprag potvrdila svij profesionalni a osobni pristup,

proto budeme i nadale pokracovat v nasi uzké spolupraci.” — HI-LEX



Ukolem LEAN managementu je optimalizace vyroby pro snizeni vyrobnich nakladd. Stavebnicovy
trubkovy systém Logiform napomaha planovani a fizeni firemnich procest na miru k jejich nasledné
realizaci.

Myslenky Ize diky trubkovému stavebnicovému systému velmi rychle a jednoduse prenést do reality.

Systém se pouziva prevazné pro tvorbu spadovych regall, supermarketl, manipulacnich vozika,
pracovist a policovych regalt na miru.

Lean Management

Jednou z hlavnich myslenek stihlé vyroby je metoda 5S. Metoda 58S je vysledkem odhodlani odstranit nepotrebné
polozky z vyrobnich stanic, zajistit fad, Cistotu a vstipit metodickou disciplinu napfi¢ procesy pomoci japonské
filozofie:

Seiri: vytfidit, eliminovat zbyte¢né

Seiton: usporadat, misto pro vSechno a vSechno na svém misté

Seiso: vycistit, zachovat Cistotu a zbavit se zdrojli necistot

Seiketsu: standardizace, pausalni aplikace Cistoty a poradku

Shitsuke: udrzovani, trvald podpora spole¢ného dodrzovani stanovenych pravidel

Seiri
vytridit
Shitsuke Seiton
udrzet usporadat
Seiketsu Seiso
standardizovat vycistit

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Pracovni tok

Aby bylo mozné vyrdbét a dodavat aplikace z trubkového systému, je nutné dodrzet posloupnost nize uvedenych

operaci.
01 02 03
Podrobné —> Zpracovani —»  odsouhlaseni
zadani vykresové vykresové
dokumentace dokumentace
04 05

Vyroba —> Dodani

Vypocet délky trubek

Délku trubek Ize jednoduchym zplsobem vypocitat i bez konstrukéniho softwaru. Pfi vypoCtu je nutné brat v potaz
rozméry spojek. Podrobné jsou rozméry rozepsané ve schématu nize.
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Pfi navrhu doporucujeme pouzit navrhovy software, eliminujete tak pfipadnou chybovost.

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz




Detailni popis konstrukce

«
PJ-110A >
QQ\Q

Na obrazku Ize vidét umisténi spojek
01 a délky trubek pro zvolenou konstrukci.

1200

Velikost aplikace je 800x1000x1200 mm
02 (H"indikuje délky trubek)

ADJUSTER

Nosnost aplikaci

Celkova nosnost aplikaci postavenych z trubkového konstrukéniho systému se odviji od vhodné zvoleného
umisténi spoju a trubek. Je tedy mozné témér vzdy dodrzet pozadavek na nosnost vhodné zvolenym designem
konstrukce. Diky variabilité trubkového systému Ize tak redlné dodrzet témér jakykoli poZzadavek na pevnost.

Nosnost spoji

NiZe jsou uvedeny hodnoty pro nosnost standardnich spojd. Hodnoty plati pro ocelové spojky. Maximalni utahovaci
moment je 12 Nm, aby bylo dosazeno tahové sily mezi spojkou a trubkou ve sméru Xi Y.

HJ-1 HJ-2,3 HJ-4,5

y
, y 1
I EEEER p— I o — ——relew

= N 0 ( IR N I |
a=p X a=p X —p X
Smér zatizeni Potahované trubky Nerezové trubky
X 75kg 75kg
Y 85 kg 85kg

Data byla naméfena v danych podminkach (okolni teplota 23 °C, rychlost zatizeni 5 mm/min), pfi zméné podminek
se hodnoty mohou lisit.

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Slovni¢ek pojmi

Nosnost na pozici

Nosnosti na pozici se rozumi maximalni dovolené zatizeni
jedné polohy v regalu, pfipadné rady za sebou at uz
ve valeckovych drahach nebo v polici z trubek.

Nosnost na patro

Nosnosti na patro se rozumi maximalni dovolené zatizeni
jednoho celého patra aplikace.

Celkova nosnost

Maximalni dovolené zatiZeni celé aplikace.

Poznamka — maximalni dovolené zatizeni je vzdy brano pfi rovnomérném zatizeni pozice / patra / celé aplikace.

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz




ESD (elektricka vodivost)

Elektricky vyboj miZe zpUsobit poskozeni citlivych soucastek a zafizeni, proto je nutné splinit tyto

Nékteré aplikace, prevazné v elektro primyslu, vyZaduji splnéni parametr( pro elektrickou vodivost. :

pozadavky. ESD provedeni zjednodusené znamena, ze vSéechny dilezité ¢ésti trubkové aplikace jsou

schopny odvést elektrickou energii.

Tyto parametry spliuji nasledujici komponenty

Spojky v provedeni silver

Spojky v provedeni nickel

Trubky ve specifikaci conductive pipe (CP)

Trubky v nerezovém provedeni

Trubky v provedeni antistatika (AP)

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Zate2ujicl sfla Maximalni nosnost trubek

|

I Podminky pfi testovani:
(=t Rychlost zatizeni 5 mm/min
Rozsah zatizeni 0-2000 kg
Teplota 23 °C

Nosnost vzorku v kg

Rozte¢ nosniku (m) 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm
Prihyb (mm) 2* 5 5% 10 5% 10 5% 10 5% 10
Zatizeni v kg

LP-1100 207 366 143 270 64 127 37 74 23 48
LP-1140 239 477 191 318 80 180 42 90 29 53
LP-1200 276 509 207 339 95 191 48 101 32 58
ST-1070 175 292 127 228 64 117 37 69 19 41
ST-1110 247 453 181 332 81 116 50 93 30 55
SL-11001V 211 373 146 276 65 130 38 76 24 49
AL-1150 254 468 190 312 88 176 44 93 29 54

Hodnoty jsou platné pfi rovhomérném zatizeni. *Optimalni hodnota prihybu

Maximalni nosnost valeckovych trati

(0] Délka Nosnost
35 28 60

40 30 110
Podminky pfi testovani: 60 30 200 210
+ rychlost zatizeni 20 mm/min
200 mm * teplota 24 °C 73 34 205
80 40 210
@ Délka Nosnost
35 28 115
40 30 190
AT . . -
Podminky pfi testovani: 60 30 200 270
« rychlost zatizeni 5 mm/min
200 mm + teplota 24 °C 73 34 285
80 40 315
Nosnost
v kg
ik 35 Series 81,4
AT AT AT AR AT Podminky pfi testovani: 40 Series 142
* rychlost zatizeni 5 mm/min .
1000 mm - teplota 24 °C 60 Series 774
73 Series 168,2
80 Series 2274

Data byla namérena v danych podminkach (viz vyse), pfi zméné podminek se hodnoty mohou lisit.
Doporucena teplota pro pouziti uvedenych produktd je 10-80 °C.

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz




Valeckové trate

Nosnosti valeckovych trati jsou uvedeny v tabulce nize. Aby byla uvedena nosnost splnéna, je nutné valeckovou
trat fiznout vZdy presné, to znamena do dorazu uchycovaci spojky k dorazu dalsi uchycovaci spojky. Mezera mezi
dorazem a valeCkovou trati snizuje nosnost a béhem povoleného priihybu mize trat ze spojek vyklouznout.

4 Podminky pfi testovani:
Nosnost v kg  rychlost zatizeni 5 mm/min
40 30 100

+ teplota 23 °C
60 30 115 X XXX ]
60 16 1000 105 A A A A <IN <A
73 34 215
73 18 225 1000 mm

Data byla namérena v danych podminkach (viz vyse), pfi zméné podminek se hodnoty mohou lisit.

Nosnost v kg Podminky pfi testovani:
40 30 100

* teplota 23 °C
60 30 15 RXXXXKN
60 16 105 AN A KX
73 34 215
73 18 225

Data byla namérena v danych podminkdch (viz vyse), pfi zméné podminek se hodnoty mohou lisit.

Doporucena teplota pro pouziti uvedenych produktt je 10-80 °C

Poznamka — hlinikové boc¢ni vedeni PA-415B zvysSuje nosnost valeCkové traté dvojnasobné.

PA-415B

N
"
N
X

436 394
83

“AM (Standard)

793 g/m

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Valeckové traté — standardni délka 4 m

Série | Kod produktu Material ramu Prlimér kole¢ka | Rozte¢ koleéek | Cep | Délka ¢epu | Hmotnost
v mm v mm v mm v mm v g/m

PL-401F_WM 1125
PL-401F_YM 30 35,72 1148
PL-401F_EM ocel o4 36,5 1180
PL-401G_WM 46 53,58 1102
PL-40TR_WL 33 35,72 1416
PL-402F_WM 656
PL-402F_YM hlinik 27,5 35,72 23 33,8 656
PL-402F_EM 656
PL-601F_WM ocel 30 370 1250
PL-601F_EM 038 58 1298
PL-601F_WS ocel 1293
PL-60TF.ES  mal4 koletka 160 185 1353
Klasifikace traté
NN N T T e N
white #TPU (ESD) 108Q -~ 10"Q
2 YL yellow 9 WS white small
3 BK black 10 ES #ESD small 103Q ~ 10°Q
4 ED # ESD 103Q ~ 106Q 11 TS #TPU (ESD) small 108Q ~ 10"Q
5 GR guide roller 12 WR white round
Oznaceni Baleni

PL 40 1 F *1trat=4m

T + 1 baleni = série 40 = 10 trati
-[ T T =série 60 = ¢30 6 trati
PLACON SERIE MATERIAL BARVA VELIKOST ¢16 8trati
@5~80)  RAMU - W) KOLECEK
o | B een'y
(GRAY - G) -
£SD- ) (@33~@35-1)
ETPU 3 ©40-X)
(URETHANE - U)
TYpP
KOLECEK

(ROUND - R)
(GUIDE - G)
(FLAT-F)

(MULTI - M)

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz




Za‘éi”i'b"s"a Maximalni nosnost hlinikovych
I a jeklovych profili 45 x 45 mm

Podminky testovani:
Rychlost zatéZovani 5 mm/min
Rozsah zatizeni 0—-2000 kg

Teplota 23 °C
Nosnost vzorku v kg
Rozte¢ nosniku (m) 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3000 mm
Prdhyb (mm) 75 10 12,5 15
Zatizeni v kg
MI45x45L B10 680 450 280 190
Jekl pozink 45x45x3 900 770 650 480
Hodnoty jsou platné pfi rovnomérném zatizeni.
MI45x45L B10 Jekl pozink 45x45x3

Celkovy vypocet nosnosti aplikaci

Pro vypocet nosnosti aplikace z trubkového systému je vzdy rozhodujici nejslabsi komponenta. Pfi vypoctu se tedy
musi brat v potaz vSechny komponenty podilejici se na pfenosu hmotnosti ukladaného materialu.

Postup pro vypocet je nasledujici:

1. Stanoveni nosnosti valeckovych trati (naleznete na strané 8)

2. Stanoveni nosnosti trubek podilejicich se na pfenosu hmotnosti (naleznete na strané 8)
3. Stanoveni nosnosti spojl podilejicich se na pfenosu hmotnosti (naleznete na strané 5)
4. Stanoveni nosnosti kolecek popfipadé nozicek

Celkovou nosnost aplikace udava nejnizsi hodnota z vyse zminénych polozek.

Poznamka — béhem stanovovani nosnosti kolecek, respektive nozicek je dobré brat v ivahu také celkovou
hmotnost aplikace. Celkovou hmotnost aplikace Ize vypocist jako sou¢et hmotnosti jednotlivych komponent.

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Montaz spoju

Trubky do spojky dejte
vzdy na doraz

Zamky do sebe musi
vzdy zapadnout

Limec matice musi
smérovat do spojky

Pro spravnou funkci a nosnost spojl pouzivejte vzdy jen originalni spojovaci material a doporuceny utahovaci
moment!

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz




Navrh a montaz

Maximalni dovolené délky bez podlozeni

Sila stény trubky v mm Xmax v mm
0,7-1,0 1000
1,2-1,4 1300
2,0 1500 M ‘ o

Technika zdvojené trubky HJ-8

V pfipadé potfeby zvySené nosnosti PARALLEL PIPE JOINT
a zachovani vétsiho rozestupu mezi
stojinami Ize trubky zdvojit.

$roub (WB-0625): 1ks
matice (NU-0600): ks

Sila stény trubky v mm Xmax v mm o,
0,7-1,0 1200
1,2-1,4 1600
2,0 2000

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Diagonaly a zavétrovani

U rozmérnéjsich a vice namahanych aplikaci se doporucuje pouziti zavétrovani. Zavétrovani zvysuje celkovou
pevnost aplikace. Zavétrovanim se rozumi spojovani svislych trubek, nebo svislych trubek k vodorovnym trubkam
pomoci Uhlovych spojek HJ-7.

HJ-7

A RN Pro tvorbu thlovych spojl se pouziva spoj HJ-7.

H-5:2ks
H-6:2ks
Sroub (WB-0625): 2 ks
matice (NU-0600) : 2 ks

Volba valeckovych trati

Nabizime Sirokou paletu valeCkovych trati o riznych rozmérech. VZdy volte valeCkovou trat s ohledem

na prepravovany material. At uz prepravujete KLT box nebo jiny typ materidlu, je nezbytné otestovat hladky pohyb
nanecisto, pokud si pfed samotnou montazi nejste jisti typem valeCkové drahy. Nékteré valeCkové drahy maiji
kolecka s nakolkem. Tento nakolek slouzi jako vedeni a pfi jejich pouziti neni nutné pouzit vodici listy ani vodici
trubky.

PL-401F_WM PL-401G_WM

34
2
i
M5

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz




Ochrana proti prevraceni

Aby nedoslo k prevraceni aplikace, méla by
byt nejuzsi strana aplikace maximalné trikrat
mensi, nez vyska nejvyssi police.

U kolecek se bere osa kolecka.

Pravidlo 1:3

Pricné nosniky (podlozeni trati a trubek)

Pfi délce véleckovych trati vétsi nez 1500 mm se doporucuje traté v pllce podloZit, aby nedoslo k jejich prohybani ¢i
pretizeni.

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Uchyceni pojezdovych kol

Uchyceni pojezdovych kole¢ek do trubky se pouziva pro nizsi nosnosti. Maximalni nosnost vzdy udava dynamicka
nosnost kolecka. Uchyceni je feSeno pomoci Sroubu a zavitové matice. Zavitové matice jsou riznych rozmeérd, dle
pouzitych trubek a koleCek. Matice se do trubek zatloukaji; vzdy dbejte na to, aby byla matice zatluCena az na doraz.
Maximalni utahovaci moment je 12 Nm. Pfi vy§Sim utahovacim momentu hrozi protoceni vlozky v trubce.

l trubka

@
H e —— vnitfni matice

il

S

IS

"
celkova
vyska

Utahovaci moment max. 12 Nm.

Uchyceni pojezdovych kolec¢ek na plotnu se pouziva pro vyssi nosnosti. Maximalni nosnost vzdy udava dynamicka
nosnost kolecka. Uchyceni je pomoci $roubl a spojek MT-5109 nebo rohovych prvkd MT-5139. Rohovy prvek
MT-5139 navic zajiStuje zvySenou pevnost regal. Maximalni utahovaci momenty jsou: pro MT-5109 - 12 Nm,

pro MT-5139 — 8 Nm (Srouby pro zajisténi trubek) / 25 Nm (zajisténi kolecek).

MT-5109L MT-5139L

120 ks/baleni | 138 g/ks 12 ks/baleni | 1268 g/ks

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz




SJ rohy a SJ stredové casti

Utahovaci moment upeviiovacich Sroubd profilovych trubek M8x65 mm a dorazovych matic M8 je maximalné

25 Nm. Postup montaze kolecek se lisi podle typu pouzitého deskového kolecka. Pro kolecka s primérem < 125 mm
se pouzivaji Srouby M8, maximalni utahovaci moment je 25 Nm. Pro kolecka s primérem =160 mm se pouZivaji
Srouby M10, maximalni utahovaci moment je 49 Nm. Montazni Srouby koleCek musi byt vzdy instalovany hlavou
Sroubu smérem ke strané kolecek. Toto usporadani je dllezité zejména v pripadé, Ze se matice uvolni a Sroub
vypadne.

SJ-1-45x45_SV Nosnost SJ komponenti
Oznaceni Maximalni nosnost v kg
SJ-1-45x45_SV 350
SJ-099-45x45_SV 400
SJ-2-45x45_SV 350
SJ-3-45x45_SV 350
SJ-009-45x45_SV 350
SJ-010-45x45_SV 350

Drzak koletek SJ-1-45x45_SV je vhodny pro vSechna deskova kolecka AP s rozmérem desky 100 x 85 mm nebo
140 x 110 mm. Maximalni zatizeni jednoho upeviovaciho prvku je pfiblizné 350 kg.

Technické udaje MT pridavnych dilt

Pridavné dily pro zakladni ram MT umoznuji pouzivat vozik také jako privés. Konstrukci privésu Ize sestavit

z nerezového jeklového profilu 45 x 45 mm nebo z hlinikového profilu MI45x45L B10 45 x 45 mm. Hlinikovy profil je
vhodny pro nizsi zatizeni a pro situace, kdy se s pfivésem nebude manipulovat vysokozdviznym vozikem. Ocelovy
profil s prlichozim Sroubem doporucujeme pro vyssi zatizeni nebo manipulaci vysokozdviznym vozikem, protoze
prlchozi spojeni zabranuje posunu profild pfi vysokém dynamickém namahani.

MT-5144A-CZ MT-51440
Oznaceni Maximalni tazna nosnost v kg Spojka
MT-5144A-CZ 2500 MT-5149B_RL
MT-51440 3500 MT-5149B_RL

Hodnoty nosnosti jsou stanoveny staticky.

Davame vécem spravné misto jiz od roku 1995




Povinnosti provozovatele

Pozadované bezpecnosti Ize dosahnout jen

za predpokladu, ze budou pfijata vesSkera potifebna
opatreni. Provozovatel je povinen tato opatfeni hlidat
a kontrolovat jejich realizaci.

Mezi opatreni patfi:
+ pouzivani systémui pouze v souladu s uréenim

* pouzivat systémy pouze v bezvadném a funk¢nim
stavu

- pravidelné kontrolovat funkceschopnost systéma

- dodrzovat udrzbu a opravu systému pouze pomoci
kvalifikovaného persondlu a v poZzadovanych
intervalech

Nepfipustné pouziti:
* pouziti v korozi podporujicim prostiedi
* rdzové pretézovani aplikaci
- statické pretézovani aplikaci
- zmény a prestavby aplikaci nekvalifikovanym
a neproskolenym persondlem
+ zdrzovani se v prostoru pohybu prepravek
- provadéni udrzby pokud jsou aplikace v provozu
- nedodrzovani bezpecnostnich pokyn(

Dalsi pozadavky na montaz:

- aplikace instalovat vzdy svisle

+ pouzivat vzdy originalni nahradni dily
od spole¢nosti Enprag

« pravidelné provadét udrzbu

Aplikace z trubkového systému je podle predpist

povolena a pouzitelna, pokud jsou dodrzeny

nasledujici body:

* je k dispozici vyskoleny persondl (disponuijici
certifikdtem)

- stavi se podle konstruk¢nich zédsad uvedenych
v této pfirucce

+ konstrukce je opatfena typovym Stitkem s Cislem
a nosnostmi

+ je dodrzovan pravidelny servisni interval

Z4kon o odpovédnosti za skodu zplisobenou vadou
vyrobku se na provozni prostfedky postavené
svépomoci aplikuje jen tehdy, kdyz neni tfeba CE
prohlaseni o shodé podle nafizeni vlady o technickych
pozadavcich na strojni zafizeni.

Kompletni sortiment naleznete na www.enprag.cz

Certifikace CE

Konstrukce LOGIFORM spada pod nafizeni vliady

o technickych pozadavcich na strojni zafizeni, musi
mit vystaveno ES prohlaseni o shodé a oznaceni CE,
pokud aplikace obsahuje:

* plynovou vzpéru

* pruzinu

+ systém nastaveni vysky
+ sklopku

- elektrické soucasti

Znaceni regalt:

Dle nafizeni vlady je znaceni kazdého regalu povinné.
Znaceni musi obsahovat nosnosti regdlu, oznaceni,
datum, pfipadné podpis zodpovédné osoby.

Doporucené revizni intervaly:
+ kontrola spravného dotazeni véech Sroubl min.
1x ro¢né

+ kontrola poskozeni komponent min. 1x tydné,
v pfipadé poskozeni nutna vymeéna

Pro dodrZeni reviznich intervall je vhodné aplikace
také opatfit reviznim Stitkem. Na Stitku je vyznacené
datum pristi kontroly.

Oznaceni: 23033150 Vozik PNV V2 /
Nosnost celkova: 400kg ‘

Enprag

Datum: 52023
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STIHLA VYROBA

SLUZBY .l
VLASTNIi DOPRAVA | - ¥

Navstivte nds showroom: E-mail: info@kovovynabytek.cz
K Holyni 42 Zelena linka: 800 888 868
154 00 Praha 5 - Slivenec Oteviraci doba:
Tel.: 224 942 663 Po-Ct 8:00-17:00
Fax: 224 941 053 Pa 8:00-16:00
So—Ne Zavreno

4 Na Slovensku nas najdete pod ‘

znackou Kovotyp. V Némecku

KOVOt\Ip pak jako Metalsteel. MEtElStEEl




